Energieffektiv procesudsugning
fra maskiner

Baggrund:

Projektet blev igangsat i erkendelse af, at der mangler viden og erfaringer med energioptimering af sugeskaerme
- - - pa spantagende maskiner indenfor bearbejdning af trae, plast og metal. Projektgruppen gnskede at udvikle et
Effektivisering af procesudsugning grundlag for energieffektiv procesudsugning fra spantagende maskiner samt udbrede kendskabet til principper
for effektiv udsugning.

Energiforbrug og Udgangs- Med nye skaerme Reduktion o ___________________ _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
effekter punkt Malsatnin g.

Spanudslip 6200 g/h 130 g/h 08 % Malsaetningen med projektet var at afdaekke og undersege mulighederne for anvendelse af nye effektive suge-

Luftrmaengde 16000 i /h 8700 m/h 159 s.kaernle for spantagende maskiner samt at pavise konkrete resultater. Projektet var et udviklingsprojekt speci-
fikt malrettet sugeskarme.

System tryktab 3400 Pa 3.300 Pa 3%
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Cleffokt o . " Den oprindelige malsaet.mng var a.t f)pna en energibesparelse pa mindst 40 % samt et reduceret spanudslip, som
er et udtryk for udsugningseffektiviteten.

Gns. varme-effekt 101 kW 55 kw 45 % . . . . o . . )

Fludgif S — 1000 = Rept praktisk skull.e projektet udmegntes i praktiske principper for design af nye optimerede sugeskaerme pa
spantagende maskiner.

Varmeudgift 30.000 kr. 17.000 kr. A b

Arlig energiudgift 146.000 k. 71.000 k. 51% Relevans:

Forundersggelsen viste, at mange spantagende maskiner har en udsuget luftmangde, som er langt hajere end

Arli relse m isteren ntilator . - 1 ] ]
Arfg besparelse med efsisterende ventilato i\rlig besparelse nadvendigt - og dermed et ungdigt hajt energiforbrug.

Potentialet for teknologien er ganske h@j, men det kraever udvikling, markedsfaring og oplysning. Projektgrup-
pens deltagere gnsker at viderebringe projektets resultater i konkrete projekter.

[mi/h g/1.922 stk] mm | uftmaengde
—— Spanudslip
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Resultater:
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Forundersagelsen viste, at mange spantagende maskiner har en udsuget luftmasngde, som er langt hgjere end
ngdvendigt - og dermed et unadigt hgjt energiforbrug. Teoretisk kan der transporteres godt 300 g materiale pr.
m?3 luft, men pga. ATEX direktivet reduceres dette som faglge af eksplosionsrisiko. Som hovedregel bar stavkon-
centrationen ikke overstige 60 g pr. m? luft, safremt st@vkoncentrationen ikke overstiger 30 %.
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S0 - Projektet resulterede i en raekke grundlaeggende principper for udformning af sugeskarme samt konkrete an-

befalinger. Den udsugede luftmangde kan i de fleste tilfeelde reduceres markant, ved anvendelse af effektive
sugeskarme. Konkret kan der spares 40-60 % i el- og varmeforbrug med energieffektive sugeskaerme. Desuden
giver det mindre stav, stagj og traek, hvis udsugning og vaerktgj er tilpasset hinanden.

Oprindeli | Ny Realisering:

- Projektet er gennemfart af en projektgruppe bestaende af reprasentanter fra Korsbaek & Partnere (projektle-
Over3|gt over besparelse der), Junckers Industrier, Teknologisk Institut og Dantherm Filtration
Alle firmaer bidrog med viden og erfaringer i projektet.
Projektet var opdelt i 4 faser:
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[g/m] Materialekoncentration i udsuget luft
120 1. Forundersggelse af en lang raekke spantagende maskiner
. 2. Analyser og modeller for sugeskaerme
0 3. Generelle anbefalinger for effektive sugeskaerme
@) 4. Eftervisning af resultater via konkret projekt hos Junckers.
g | fase 4 blev der installeret nye sugeskarme pa en dobbelttapper hos Junckers i Kage. Resultatet af dette viste
| en energibesparelse pa godt 50 % samt et reduceret spanudslip pa 98 %. Resultatet af fuldskala testen paviste
20 I I et resultat, som langt oversteg projektgruppens forventninger.
0: < I (4 I (4 I < I I I l I l I . I - I - I - I ’ I E I T I T_| Udbredelse:
& TS A S Q&f & Projektet indeholder en metodik, som er vardifuld viden, nar man skal indkgbe nye spantagende maskiner eller
D s O . energioptimere eksisterende. Den kan bruges til at stille krav om mere energieffektive lgsninger fra producen-
ternes side, men den kan ogsa bruges af energiradgivere og radgivende ingenigrer til at optimere eksisterende
Sammenhang mellem teoretisk og faktisk luftmaengde anlaeg.

Med rapporten i handen kan man saette krav om maksimalt energiforbrug i hver proces, luftmaengde i forhold
} til spanmaengde og starre effektivitet i udsugningen af afskaret materiale.

Projektet skal ses som et stort trin pa vejen mod indfarelse af energieffektive sugeskaerme pa spantagende
maskiner - men der er stadig lang vej igen.

Modellen kan bl.a. beregne aftkastvinklen for spaner
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