
Gennem projektet er det påvist, hvorledes forskellige legeringer og forskellige efterfødere påvirker 
støbegodsets dimensioner, hvorved bearbejdningstillægget på godset kan reduceres med energi-
besparelser til følge. 

Projektet har udgjort rammen for et ph.d.-studie, hvis mål var at optimere kendte metoder til 
efterfødning og at vise nye veje ved at udvikle metoder, der ikke hidtil har været brugt i industrien.
Der er opstillet forbedrede retningslinjer for, hvordan man bedst dimensionerer efterfødere til de 
mest anvendte typer moderne højkvalitets støbejern samt til de nye og mere krævende legeringer 
med højt Si-indhold.

Projektet har påvist nye metoder til efterfødning af støbejern, som muliggør efterfødning af 
komplekse emner. Forsøg har påvist at små efterfødere kan give bedre efterfødning end store 
efterfødere, således at mindre forbrug af energi og materialer giver bedre produkter, samt at det 
er muligt at efterføde imod tyngdekraften. Udviklingen kan få stor betydning for hvordan man i 
fremtiden arbejder med efterfødning af støbejern. Der er gode muligheder for, at de europæiske 
jernstøberier kan fastholde eller udbygge produktionsarbejdspladser, hvis de bruger projektets  
resultater til at reducere udgifter til metal og energi.
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Nyudviklede puNktefterfødere 
skaber Nye metoder til effektiv 
efterfødNiNg af komplekse kom-
poNeNter i sejt støbejerN med la-
vere materiale – og eNergiforbrug.

Projektets resultater kan få meget stor be-
tydning for jernstøberiernes bestræbelser 
på at øge deres produktivitet. 

– forskNiNg & udvikliNg i effektiv eNergiaNveNdelse

 

Projektet har resulteret i et forbedret layout af efterfødere, der bidrager til mindre brug af støbe-
jernssmelte til efterfødning og deraf følgende elbesParelser. 

Støbeforsøg i forsøgsstøberiet på DTU Mekanik. Støbning af forsøgsemner 
hos Vald.Birn A/S i Holstebro.

        

Farveætsning af mikrostrukturen i støbejernet.

Det ses, hvordan 
størkningen forløber. 

De blå farver størkner 
først og de røde/gule 
sidst. Det ønskes, at 

emnet størkner før 
efterføderen.
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Deformation på et 
støbeemne, her fordelt 
efter hvilke typer efterfødere 
der er benyttet.
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Gennemskåret støbeemne som 
bliver undersøgt for porøsiteter.

Ultralydsanalyse af støbegods. Apparatet udsender ultralyd, som 
reflekteres på bagsiden af støbegodset og derefter registreres af 
apparatet. Ultralyd kan bruges til at finde defekter og porøsiteter i 
godset, men kan også påvise, om godset er gråt- eller sejjern.


