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Formal:
Reducering af energiforbrug i industrien gennem

optimering af processer i spantagende bearbejdning

Stgttet af: ELFORSK

Dansk Energi’s Forsknings- & Udviklingsprogram
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Hvorfor energi- og procesoptimering?

Save | ) o
energy ? det kan faktisk veere god forretning! s 4 * o
\\._»_ 5 &P \

- Din bundlinje!

12 ot

- FN’s verdensmal NR 12: 0G PRODUKTION
, , - Etfeelles ansvar...
ansvarlig forbrug og produktion
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Hvordan energi- og procesoptimering?

TapTest optimering Stremmaling Produktivitetsoptimering-

og energibesparelse

DEMONSTRATION i pausen
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Accelerometer

Impact Hammer




)6 ELFORSK DAMRC

y

ERC AdG No. 340889
Principal Investigator: Gabor Stepan
Budapest University of Technology and Economics
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Det hele handler om vibrationer
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Bearbejdningsoptimering med TapTest ved brug af ”stabilitets-landkortet”

Process-damped
area (larger depth) Stable lobe-optimization area
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Indledende "forventning” til resultat - eksempel

Antagelse om kW forbruget:

. Net power, kW
Ved ”"Vf” — 1000mm/min

lanapXfokc
60 x 108

c =

1mm * 20mm * 1000mm/ min * 1000N /mm?
60 = 10°

PCStaT't — - 0,333kW

Og ved "Vf” — 2000mm/min

1mm * 20mm * 1500mm/ min * 1000N /mm?
Pcoptimeret = 60 = 106 =0,667kW
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Energi- og procesoptimering

2 interne studier og 15 industri optimeringer
Freesning og drejning

Optimerede materialer:
e Stal, Rustfri, Stebegods, Aluminium OG Duplex
* En optimering i TRA

+95 % af alle optimeringer medfgrte
produktivitetsoptimeringer OG
energireduktion pr. emne!




)€ cLFORSK DAMRC

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Resultat fra fgrste interne studie
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Resultat fra fgrste interne studie — eksempel

Sa...



Danish Advanced Manufacturing Research Center E L FU R S K DAWRC

Resultat fra fgrste interne studie — eksempel

Sa...

mens produktiviten gges med 15 - 40%...

stiger strgmforbrug KUN med 2 - 5%...

hvilket muligg@r energibesparelser pr. emne!!



)6 ELFORSK DAMRC

Eksempler pa industri optimeringer

CASE A: CASE B:
28- & 58% procesoptimering 82% procesoptimering
N N
21% tidsreduktion og 3% 19% tidsreduktion og 17%
energireduktion pr. emne energireduktion pr. emne
CASE C: CASED
86% procesoptimering Lund Maskinfabrik
N/

45% tidsreduktion og 46%
energireduktion pr. emne
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Det abner muligheden for

@get produktivitet & konkurrence kraft.

Bedre kapacitetsudnyttelse & evt. mindsket behov for forgget maskine park.
= Besparelse af energi &
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Eksempler pa industri optimeringer

virksomhedscase  ssmame LUND MASKINFABRIK A/

Ved Johan Jensen
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Kunne det vaere interessant for dig og din
virksomhed?

Sa tag gerne fat i os — vi giver gerne en kop kaffe ©

Charlotte Frglund llvig +45 2030 4599




