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Tabelopslagets opbygning
Data til tabelopslaget er hentet fra kapitel 4, 5 og 16 
i Den store blå om Systemoptimering, som Dansk 
Energi har udgivet i 2015. 

Tabeller og diagrammer er opdelt branchevis:

• Totalt – alle 7 brancher
• Nærings- og nydelsesmiddel
• Jern & metal 
• Kemisk 
• Sten, ler og glas
• Træ
• Grafisk
• Tekstil

Opgørelse på tre motorstørrelser
Den første side for hver branche viser elforbrug og 
potentiale for samtlige motorstørrelser. Hver af de ef-
terfølgende sider er opdelt efter: Små motorer (0-4 
kW), mellemstore motorer (4-30 kW) og store moto-
rer (30-500 kW). 

Opgørelse på teknologiområder
På hver side kan man orientere sig om elforbruget og 
potentialet for 6 teknologier: Ventilation, pumpning, 
trykluft, køling, hydraulik og anden motordrift. Forbru-
get til anden motordrift er opgjort på: Forarbejdning, 
findeling, omrøring, transport og pakning, og vist 
under tabellen for alle motorstørrelser på første side 
for hver branche. 

Opgørelse på tab og nyttiggjort arbejde
På hver side vises, hvordan tab i maskinsystemet og 
nyttiggjort arbejde fordeler sig inden for de enkelte 
teknologier. Tabene er opgjort på: Styring, motor, 
transmission, belastning, regulering.

Sparepotentialet er opgjort i procent af både elforbrug 
og tab.

Potentialet er beregnet på baggrund af viden om, 
hvordan tabene generelt fordeler sig i dag og hvad det 
minimalt vil være ud fra kendskabet til både den opti-
male teknologiudvikling i dag og sammensætning af 
systemkomponenter og drift af disse.

Hvor forbruget er relativt stort, er disse i tabellen 
markeret med rød med en tilhørende forklaring. For 
områder, hvor data ikke har været tilgængelige, er 
disse i tabellerne markeret med en ”-”. Det lysere 
røde felt i tabellerne er den %-værdi, som er opgivet i 
Den store blå om Systemoptimering.
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Alle brancher6

Alle brancher

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 13,6 8,0 8,9 26,1 2,8 23,1 82,6 -64,7 -78,4

Motor 152,1 86,7 99,4 74,4 31,4 254,6 698,6 370,5 53,0

Transmission 24,0 7,1 12,6 11,0 2,5 228,7 285,8 154,2 53,9

Belastning 251,9 200,9 204,4 157,6 32,8 101,8 949,4 301,1 31,7

Regulering 143,7 115,1 74,9 4,2 40,3 116,9 495,0 439,1 88,7

Arbejde 778,7 385,2 491,8 416,4 170,7 1.585,5 3.828,2 - -

Total 1.364,0 802,9 892,0 689,7 280,5 2.310,5 6.339,6 1.200,2 18,9

Potentiale 289,8 207,4 152,1 102,0 44,9 404,0 1.200,2

Potentiale i % 
af forbrug 21,2 25,8 17,1 14,8 16,0 17,5 18,9

Potentiale i % 
af tab 49,5 49,7 38,0 37,3 40,9 55,7 47,8

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 1.579,5 319,1 152,9 191,1 68,0 2.310,5

I % af total 68,4 13,8 6,6 8,3 2,9 100,0

I de 7 største brancher udgør det totale elforbrug til 
motorer 70 % af industriens totale elforbrug. Det nyt-
tegjorte arbejde bliver mere dominerende for større 
motorer, og den reelt udnyttede elandel er stigende 
for større systemer. Ventilation og pumpning har be-
tydelige forbrug, som ikke udmøntes i reelt arbejde. 
De udgør en pæn andel af industriens samlede for-
brug. Den totale gennemsnitsvirkningsgrad er kun 
50 %. Forarbejdende udstyr udgør størstedelen af 
forbruget i anden motordrift. Det samlede potentiale 
er 19 % af det nuværende elforbrug til motordrevne 
maskinsystemer og 15 % af industriens nuværende 
elforbrug. Største enkeltpotentiale er at erstatte me-
kanisk regulering med elektrisk regulering med fre-
kvensomformer. Samlet tab til motor og transmission 
reduceres. Besparelsespotentialet er størst for venti-

lation og anden motordrift og til sammen 58 % af det 
samlede potentiale. For ventilation er det frekvensom-
formere og tilpasning af motorstørrelser. For anden 
motordrift skal belastningsgraderne hæves og effek-
tive transmissioner anvendes. 

Alle motorer

Tabel 1. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for alle brancher.

Tabel 2. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift for alle brancher.

Figur 1. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorer og alle brancher. 
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Alle brancher 7

Små motorer udgør kun 17 % af det samlede for-
brug. Ud fra en stykmæssig betragtning er de domi-
nerende. Specielt motor og belastning har betydelige 
tab, og især inden for ventilation, pumpning, trykluft 
og anden motordrift. Det skyldes stor brug af asyn-
kronmotoren, som har kraftigt faldende virkningsgrad 
ved faldende belastningsgrad. 

På grund af, at det nyttegjorte arbejde bliver mere 
dominerende for større motorer, og den reelt udnyt-
tede elandel er stigende for stigende systemstørrel-
ser, er små motorer ud fra et potentialesynspunkt en 
interessant gruppe. Potentialet udgør for små moto-
rer 29 % af det samlede besparelsespotentiale.

Figur 2. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer og alle brancher.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 2,4 1,4 1,6 5,7 0,6 4,0 15,6 -15,1 -97,0

Motor 56,3 34,1 38,1 26,1 13,4 95,4 263,5 171,7 65,2

Transmission 3,5 1,1 6,0 3,3 0,4 47,8 62,1 30,9 49,8

Belastning 41,5 42,3 44,2 31,4 8,3 25,1 192,9 71,7 37,2

Regulering 32,9 19,0 13,8 0,5 10,0 22,6 98,8 91,7 92,8

Arbejde 98,6 44,4 55,3 46,7 23,3 203,4 471,7 - -

Total 235,1 142,3 159,1 113,7 56,1 398,3 1.104,6 350,8 31,8

Potentiale 82,4 55,3 52,4 30,0 18,5 112,3 350,8

Potentiale i % 
af forbrug 35,0 38,9 32,9 26,4 33,0 28,2 31,8

Potentiale i % 
af tab 60,3 56,5 50,5 44,7 56,5 57,6 55,4

Små motorer

Tabel 3. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier og alle brancher opgjort for små motorer på 0-4 kW.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 5,9 2,8 3,7 12,6 1,0 9,4 35,3 -34,0 -96,2

Motor 65,4 31,2 40,5 33,8 10,9 104,3 286,0 142,9 50,0

Transmission 10,4 2,5 3,2 5,4 0,9 99,2 121,5 65,0 53,5

Belastning 111,8 70,9 92,2 78,7 12,8 43,7 410,1 130,1 31,7

Regulering 71,3 43,4 33,9 1,8 14,5 54,7 219,7 198,5 90,4

Arbejde 325,0 130,2 191,9 181,9 58,1 629,3 1.516,3 - -

Total 589,8 281,0 365,3 314,1 98,2 940,6 2.589,0 502,6 19,4

Potentiale 136,1 75,4 62,4 46,8 15,6 166,3 502,6

Potentiale i % 
af forbrug 23,1 26,8 17,1 14,9 15,9 17,7 19,4

Potentiale i % 
af tab 51,4 50,0 36,0 35,4 39,0 53,4 46,9

Mellemstore motorer og store motorer er de energi-
mæssigt mest dominerende. For mellemstore syste-
mer udgør forbruget 41 % af det samlede forbrug. 
Elforbruget er størst inden for ventilation og anden 
motordrift, men der er også et relativt stort tab til 
trykluftkompressorer. Af det totale elforbrug til indu-
strielle køleformål bliver 50 % brugt i mellemstore sy-
stemer. 

Tab til regulering og motor skyldes hyppigt brug af 
mekanisk regulering i stedet for elektrisk regulering 
med frekvensomformer og manglende tilpasning af 
motorstørrelser. 

Der er et potentiale på 42 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale.

Mellem motorer

Tabel 4. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier og alle brancher opgjort for mellemstore motorer på 4-30 
kW.

Figur 3. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer og alle brancher.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 5,4 3,8 3,7 7,9 1,3 9,7 31,7 -15,6 -49,3

Motor 30,4 21,4 20,7 14,5 7,1 54,8 149,0 55,9 37,5

Transmission 10,1 3,5 3,4 2,4 1,2 81,6 102,3 58,3 57,0

Belastning 98,6 87,7 68,0 47,4 11,7 33,0 346,4 99,2 28,6

Regulering 39,5 52,6 27,2 1,9 15,7 39,6 176,5 148,9 84,4

Arbejde 355,1 210,5 244,6 187,8 89,2 752,8 1.840,2 - -

Total 539,1 379,6 367,6 261,9 126,2 971,7 2.646,1 346,7 13,1

Potentiale 71,3 76,8 37,4 25,2 10,8 125,4 346,7

Potentiale i % 
af forbrug 13,2 20,2 10,2 9,6 8,6 12,9 13,1

Potentiale i % 
af tab 38,7 45,4 30,4 34,0 29,2 57,3 43,0

Store motorer og mellemstore motorer er de energi-
mæssigt mest dominerende. De udgør 42 % af det 
samlede forbrug. Elforbruget er størst inden for 
anden motordrift. Der er betydelige tab til belastning 
og regulering inden for ventilation og pumpning. Det 
skyldes tab i ventilator og i pumpe grundet deres kva-
dratiske belastningskarakteristik og dellastkørsel for 
pumpen. Tab til regulering og motor skyldes brug af 
mekanisk regulering i stedet for elektrisk regulering 
med frekvensomformer og manglende tilpasning af 
motorstørrelser. Tabet til transmission i anden mo-
tordrift skyldes lave belastningsgrader og ineffektive 
transmissioner.

Som for små motorer er der et potentiale på 29 % 
for store motorer i forhold til det samlede besparel-
sespotentiale.

Store motorer

Tabel 5. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier og alle brancher opgjort for store motorer på 30-500 kW. 

Figur 4. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer og alle brancher.
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Nærings- og nydelsesmiddel

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 3,8 3,2 1,4 17,8 0,6 6,3 33,1 - -

Motor 38,0 32,9 14,5 50,4 7,1 61,1 204,0 - -

Transmission 6,7 2,8 1,9 7,5 0,6 59,4 79,0 - -

Belastning 69,7 79,4 31,8 107,7 7,4 26,0 322,0 - -

Regulering 36,9 45,9 11,8 2,8 9,1 29,8 136,3 - -

Arbejde 223,7 155,5 83,5 281,8 38,4 444,4 1.227,3 - -

Total 378,8 319,7 145,0 468,1 63,2 627,1 2.001,8 359,4 18,0

Potentiale - - - - - - 359,4

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 18,0

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 46,4

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 372,1 70,5 25,0 106,3 53,2 627,1

I % af total 59,3 11,2 4,0 17,0 8,5 100,0

Hele 95 % af branchens elforbrug omsættes i motor-
drevne systemer. Forbruget udgør 32 % af det sam-
lede forbrug for alle brancher. Køling og anden motor-
drift er dominerende og udgør til sammen 52 % af 
branchens samlede elforbrug. Størstedelen af forbru-
get til forarbejdende udstyr anvendes i denne branche 
og jern og metalindustrien. Tabene i belastningskom-
ponenter som ventilator og pumpe er relativt store og 
skyldes, at der er stor anvendelse af disse og som 
ved regulering kører med lav belastningsgrad.

I forhold til besparelsespotentialet er nærings- og ny-
delsesmiddelindustrien dominerende på grund af 
dens størrelse. Potentialet udgør 30 % af brancher-
nes samlede potentiale, og sammen med jern og me-
talindustrien og den kemiske industri 78 % af det 
samlede besparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 6. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for nærings- og nydelses-
middelindustrien.

Tabel 7. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i nærings- og nydelsesmiddelindustrien for alle motorstørrelser.

Figur 5. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i nærings- og nydelsesmiddelindustrien.
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Små motorer står for 15 % af det samlede forbrug. 
Tabene sker primært i motor og kølekompressor og 
skyldes dellastkørsel, der forårsager en lav belast-
ningsgrad. 

Der er et potentiale på 26 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,6 0,5 0,2 3,5 0,1 0,9 5,8 - -

Motor 13,6 11,5 5,2 16,1 3,0 22,5 72,0 - -

Transmission 0,9 0,4 0,8 2,0 0,1 11,3 15,4 - -

Belastning 10,0 14,3 6,0 19,4 1,9 5,9 57,5 - -

Regulering 7,9 6,4 1,9 0,3 2,3 5,3 24,1 - -

Arbejde 23,8 15,0 7,6 28,8 5,3 48,0 128,5 - -

Total 56,8 48,0 21,7 70,2 12,6 94,1 303,4 94,9 31,3

Potentiale - - - - - - 94,9

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 31,3

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 54,2

Tabel 8. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for nærings- og nydelsesmiddelindustrien opgjort for små 
motorer på 0-4 kW.

Små motorer

Figur 6. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i nærings- og nydelsesmiddelindustrien.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 1,1 1,1 0,4 9,4 0,2 1,6 13,8 - -

Motor 12,6 12,4 4,8 25,2 2,5 17,4 74,8 - -

Transmission 2,0 1,0 0,4 4,0 0,2 16,5 24,1 - -

Belastning 21,5 28,2 11,0 58,7 2,9 7,3 129,6 - -

Regulering 13,7 17,3 4,0 1,4 3,3 9,1 48,8 - -

Arbejde 62,6 51,9 22,8 135,5 13,1 104,9 390,8 - -

Total 113,6 111,9 43,5 234,0 22,1 156,8 681,9 129,8 19,0

Potentiale - - - - - - 129,8

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,0

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 44,6

Mellemstore motorer står for 34 % af det samlede 
forbrug i branchen. De største tab findes i motoren 
og belastningskomponenterne ventilator, pumpe og 
kølekompressor. Tabet er størst i kølekompressoren, 
da hele 50 % af elforbruget til alle industriens kølefor-
mål sker i mellemstore køleanlæg og især i nærings- 
og nydelsesmiddelindustrien og den kemiske industri. 

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Mellem motorer

Tabel 9. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for nærings- og nydelsesmiddelindustrien opgjort for mel-
lemstore motorer på 4-30 kW.

Figur 7. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i nærings- og nydelsesmiddelindustrien.
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Store motorer står for 51 % af det samlede forbrug i 
branchen. De største tab findes i belastningskompo-
nenterne ventilator og pumpe og i anvendelse af inef-
fektive transmissioner. 

Der er et potentiale på godt 37 % for store motorer i 
forhold til alle systemer i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 2,1 1,6 0,8 4,9 0,3 3,8 13,4 - -

Motor 11,8 9,0 4,5 9,1 1,6 21,2 57,2 - -

Transmission 3,9 1,5 0,7 1,5 0,3 31,6 39,5 - -

Belastning 38,1 36,9 14,7 29,7 2,6 12,8 134,9 - -

Regulering 15,2 22,2 5,9 1,2 3,5 15,3 63,4 - -

Arbejde 137,2 88,6 53,1 117,5 20,1 291,5 708,1 - -

Total 208,3 159,9 79,7 163,8 28,4 376,2 1.016,4 134,7 13,3

Potentiale - - - - - - 134,7

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 13,3

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 43,7

Tabel 10. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for nærings- og nydelsesmiddelindustrien opgjort for store 
motorer på 30-500 kW.

Store motorer

Figur 8. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i nærings- og nydelsesmiddelindustrien.
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Jern & metal

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 3,8 0,5 2,4 0,6 1,0 6,5 14,8 - -

Motor 45,8 4,8 28,1 1,8 11,4 77,4 169,3 - -

Transmission 6,5 0,4 3,2 0,3 0,9 67,1 78,3 - -

Belastning 70,0 11,5 57,8 3,9 11,9 30,1 185,3 - -

Regulering 43,8 6,7 21,0 0,1 14,7 35,3 121,5 - -

Arbejde 205,4 22,6 128,8 10,1 62,1 432,2 861,3 - -

Total 375,3 46,5 241,3 16,8 102,1 648,6 1.430,6 279,9 19,6

Potentiale - - - - - - 279,9

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,6

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,2

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 614,7 1,5 - 32,4 - 648,6

I % af total 94,8 0,2 - 5,0 - 100,0

Hele 70 % af branchens elforbrug omsættes i el-
motordrevne systemer. Forbruget udgør 23 % af 
branchernes samlede forbrug. Trykluft, ventilation og 
anden motordrift er dominerende, de udgør til sam-
men 62 % af branchens elforbrug. Størstedelen af 
forbruget til forarbejdende udstyr bruges i Jern & 
metal og nærings- og nydelsesmiddelindustrien. Alene 
Jern & metal står for 39 % af det samlede forbrug til 
forarbejdende udstyr. 

Der er relativt store tab i ventilator, trykluftkompres-
sor, motor og transmission. Det skyldes stor anven-
delse af ventilation med remtræk, og at remtrækkene 
er overdimensionerede. 

I forhold til besparelsespotentialet er jern og metalin-
dustrien dominerende på grund af dens størrelse.

Potentialet udgør 23 % af branchernes samlede po-
tentiale og udgør sammen med nærings- og nydelses-
middelindustrien og den kemiske industri 78 % af det 
samlede besparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 11. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for jern og metalindu-
strien.

Tabel 12. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i jern og metalindustrien for alle motorstørrelser.

Figur 9. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i jern og metalindustrien.
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Små motorer står for 15 % af det samlede forbrug i 
branchen. Tabene sker primært i motoren inden for 
ventilation og anden motordrift og for sidstnævnte 
også i transmissionen. I trykluftkompressoren sker 
der også et stort tab. 

Der er et potentiale på 25 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,6 0,1 0,4 0,1 0,2 1,0 2,3 - -

Motor 13,5 1,7 8,7 0,6 4,9 23,3 52,6 - -

Transmission 0,8 0,1 1,4 0,1 0,2 11,7 14,2 - -

Belastning 9,9 2,1 10,1 0,7 3,0 6,1 31,9 - -

Regulering 7,9 0,9 3,1 0,0 3,6 5,5 21,1 - -

Arbejde 23,6 2,2 12,6 1,0 8,5 49,7 97,6 - -

Total 56,3 7,0 36,2 2,5 20,4 97,3 219,7 69,2 31,5

Potentiale - - - - - - 69,2

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 31,5

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 56,7

Tabel 13. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for jern og metalindustrien opgjort for små motorer på 
0-4 kW.

Små motorer

Figur 10. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i jern og metalindustrien.
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Mellemstore motorer står for 62 % af det samlede 
forbrug i branchen. Der sker relativt store tab i venti-
lator, motor og transmission, hvilket skyldes den store 
anvendelse af ventilation med remtræk, og at rem-
trækkene er overdimensionerede. 

Der er et potentiale på 61 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Mellem motorer

Tabel 14. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for jern og metalindustrien opgjort for mellemstore moto-
rer på 4-30 kW.

Figur 11. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i jern og metalindustrien.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 2,6 0,2 1,4 0,3 0,4 4,2 9,1 - -

Motor 29,1 1,8 16,1 0,9 4,0 46,7 98,6 - -

Transmission 4,6 0,1 1,3 0,1 0,3 44,5 51,0 - -

Belastning 49,8 4,1 36,5 2,1 4,7 19,6 116,8 - -

Regulering 31,8 2,5 13,4 0,0 5,3 24,5 77,6 - -

Arbejde 144,7 7,5 76,1 4,9 21,1 282,0 536,4 - -

Total 262,7 16,3 144,8 8,4 35,7 421,6 889,5 171,2 19,2

Potentiale - - - - - - 171,2

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,2

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 48,5
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Store motorer står for godt 22 % af det samlede for-
brug i branchen. Der tegner sig det samme billede 
som for både de små og mellemstore motorer, nem-
lig at de største tab sker i ventilator, trykluftkompres-
sor og transmission. 

Der er et potentiale på 14 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Tabel 15. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for jern og metalindustrien opgjort for store motorer på 
30-500 kW.

Store motorer

Figur 12. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i jern og metalindustrien.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,6 0,2 0,6 0,2 0,5 1,3 3,3 - -

Motor 3,2 1,3 3,4 0,3 2,6 7,3 18,1 - -

Transmission 1,1 0,2 0,6 0,1 0,4 10,9 13,2 - -

Belastning 10,3 5,4 11,2 1,1 4,2 4,4 36,5 - -

Regulering 4,1 3,2 4,5 0,0 5,7 5,3 22,9 - -

Arbejde 37,1 12,9 40,1 4,2 32,5 100,5 227,3 - -

Total 56,3 23,2 60,3 5,9 45,9 129,7 321,4 39,5 12,3

Potentiale - - - - - - 39,5

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 12,3

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 42,0
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Kemisk

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 2,0 3,4 3,5 7,4 1,0 3,7 20,9 - -

Motor 22,2 38,1 39,2 21,3 11,0 41,5 173,2 - -

Transmission 3,5 3,0 5,2 3,1 0,9 36,5 52,1 - -

Belastning 36,4 85,5 79,5 44,1 11,4 16,3 273,2 - -

Regulering 20,4 48,6 29,1 1,2 14,1 18,5 131,9 - -

Arbejde 113,5 161,0 193,4 119,3 59,5 253,3 900,0 - -

Total 198,0 339,6 349,8 196,4 97,9 369,8 1.551,4 300,7 19,4

Potentiale - - - - - - 300,7

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,4

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 46,2

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 614,7 1,5 - 32,4 - 648,6

I % af total 94,8 0,2 - 5,0 - 100,0

Hele 79 % af branchens elforbrug omsættes i elmo-
tordrevne systemer. Forbruget udgør 29 % af de 
7 branchers samlede forbrug. Pumper, trykluft og 
anden motordrift er dominerende og udgør til sam-
men 54 % af branchens elforbrug. En stor del af for-
bruget går til pumpning og trykluft, hvor det er belast-
ningskomponenterne for disse teknologier, der tegner 
sig for det største forbrug. Specielt trykluftanlæg ar-
bejder ineffektivt ved lav belastningsgrad. 

I forhold til besparelsespotentialet er den kemiske 
industri dominerende på grund af dens størrelse. 
Potentialet udgør 25 % af branchernes samlede po-
tentiale og udgør sammen med nærings- og nydelses-
middelindustrien og jern og metalindustrien 78 % af 
det samlede besparelsespotentiale. 

Alle motorer

Tabel 16. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for den kemiske industri.

Tabel 17. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i den kemiske industri for alle motorstørrelser.

Figur 13. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i den kemiske industri.
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Små motorer står for 20 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 34 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,4 0,7 0,7 2,0 0,2 0,7 4,7 - -

Motor 9,5 16,3 16,8 9,0 4,7 17,7 74,0 - -

Transmission 0,6 0,5 2,6 1,1 0,1 8,9 13,9 - -

Belastning 7,0 20,2 19,5 10,9 2,9 4,7 65,1 - -

Regulering 5,5 9,1 6,1 0,2 3,5 4,2 28,5 - -

Arbejde 16,6 21,2 24,3 16,1 8,1 37,8 124,2 - -

Total 39,6 67,9 70,0 39,3 19,6 74,0 310,3 101,0 32,5

Potentiale - - - - - - 101,0

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 32,5

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 54,2

Tabel 13. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den kemiske industri opgjort for små motorer på 0-4 
kW.

Små motorer

Figur 14. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i den kemiske industri.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden
motordrift 

Styring 
Motor 
Transmission 
Belastning 
Regulering 
Arbejde 

0 

5 

10 

15 

20 

25 

30 

35 

40 



0
5

Kemisk20

Mellem motorer

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,7 1,2 1,2 2,7 0,3 1,3 7,5 - -

Motor 7,7 13,2 13,6 7,4 3,8 14,3 60,0 - -

Transmission 1,2 1,0 1,1 1,2 0,3 13,7 18,5 - -

Belastning 13,1 30,0 30,9 17,2 4,5 6,0 101,7 - -

Regulering 8,4 18,4 11,3 0,4 5,1 7,5 51,1 - -

Arbejde 38,2 55,1 64,3 39,8 20,3 86,6 304,2 - -

Total 69,3 118,9 122,4 68,7 34,2 129,4 543,0 107,4 19,8

Potentiale - - - - - - 107,4

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,8

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 45,0

Mellemstore motorer står for 35 % af det samlede 
elforbrug i branchen.

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Tabel 19. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den kemiske industri opgjort for mellemstore motorer 
på 4-30 kW.

Figur 15. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i den kemiske industri.
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Store motorer

Store motorer står for godt 45 % af det samlede el-
forbrug i branchen.

Der er et potentiale på 31 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Tabel 20. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den kemiske industri opgjort for store motorer på 
30-500 kW.

Figur 16. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i den kemiske industri.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,9 1,5 1,6 2,7 0,4 1,7 8,7 - -

Motor 5,0 8,6 8,9 4,9 2,5 9,4 39,3 - -

Transmission 1,7 1,4 1,5 0,8 0,4 14,0 19,8 - -

Belastning 16,3 35,3 29,1 16,0 4,1 5,7 106,4 - -

Regulering 6,5 21,2 11,6 0,6 5,5 6,8 52,3 - -

Arbejde 58,7 84,7 104,8 63,4 31,1 128,9 471,6 - -

Total 89,1 152,8 157,4 88,4 44,0 166,4 698,1 92,4 13,2

Potentiale - - - - - - 92,4

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 13,2

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 40,8
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Sten, ler og glas

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 1,6 0,2 0,4 - 0,1 3,3 5,6 - -

Motor 18,1 2,3 5,0 - 0,7 36,6 62,7 - -

Transmission 2,8 0,2 0,7 - 0,1 32,3 36,0 - -

Belastning 29,7 5,1 10,1 - 0,7 14,4 60,0 - -

Regulering 16,6 2,9 3,7 - 0,9 16,4 40,5 - -

Arbejde 92,4 9,6 24,5 - 3,8 223,9 354,2 - -

Total 161,2 20,3 44,3 - 6,3 326,8 558,9 105,5 18,9

Potentiale - - - - - - 105,5

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 18,9

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 51,5

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 103,8 174,8 3,7 29,7 14,8 326,8

I % af total 31,8 53,5 1,1 9,1 4,5 100,0

Hele 89 % af branchens elforbrug omsættes i elmo-
tordrevne systemer. Forbruget udgør 9 % af de 7 
branchers samlede forbrug. Ventilation og anden mo-
tordrift er dominerende og udgør til sammen 77 % af 
branches elforbrug. For anden motordrift er det især 
forarbejdende maskiner og maskiner til findeling, som 
har et stort forbrug. 

En stor del af forbruget går til ventilation, og der 
er store tab til motor og transmission. Det skyldes 
overdimensionerede motorer og remtræk og i høj 
grad stor dellastkørsel. 

Potentialet udgør 9 % af branchernes samlede be-
sparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 21. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for sten, ler og glasindu-
strien.

Tabel 22. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i sten, ler og glasindustrien for alle motorstørrelser

Figur 17. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i sten, ler og glasindustrien.
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Små motorer står for 20 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 33 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,3 0,0 0,1 - 0,0 0,7 1,1 - -

Motor 7,7 1,0 2,1 - 0,3 15,7 26,8 - -

Transmission 0,5 0,0 0,3 - 0,0 7,8 8,7 - -

Belastning 5,7 1,2 2,5 - 0,2 4,1 13,7 - -

Regulering 4,5 0,5 0,8 - 0,2 3,7 9,8 - -

Arbejde 13,5 1,3 3,1 - 0,5 33,4 51,8 - -

Total 32,2 4,1 8,9 - 1,3 65,4 111,8 34,6 31,0

Potentiale - - - - - - 34,6

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 31,0

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 57,7

Tabel 23. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for sten, ler og glasindustrien opgjort for små motorer på 
0-4 kW.

Små motorer

Figur 18. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i sten, ler og glasindustrien.

Styring 
Motor 
Transmission 
Belastning 
Regulering 
Arbejde 

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden
motordrift 

0 
5 

10 
15 
20 
25 
30 
35 
40 



0
6

Sten, ler og glas24

Mellem motorer

Mellemstore motorer står for 35 % af det samlede 
elforbrug i branchen.

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Tabel 24. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for sten, ler og glasindustrien opgjort for mellemstore 
motorer på 4-30 kW.

Figur 19. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i sten, ler og glasindustrien.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,6 0,1 0,2 - 0,0 1,1 2,0 - -

Motor 6,3 0,8 1,7 - 0,2 12,7 21,7 - -

Transmission 1,0 0,1 0,1 - 0,0 12,1 13,3 - -

Belastning 10,7 1,8 3,9 - 0,3 5,3 22,0 - -

Regulering 6,8 1,1 1,4 - 0,3 6,7 16,3 - -

Arbejde 31,1 3,3 8,1 - 1,3 76,5 120,4 - -

Total 56,4 7,1 15,5 - 2,2 114,4 195,6 38,1 19,5

Potentiale - - - - - - 38,1

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,5

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 50,7
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Store motorer

Store motorer står for godt 45 % af det samlede el-
forbrug i branchen.

Der er et potentiale på 31 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Tabel 25. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for sten, ler og glasindustrien opgjort for store motorer 
på 30-500 kW.

Figur 20. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i sten, ler og glasindustrien.
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Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,7 0,1 0,2 - 0,0 1,5 2,5 - -

Motor 4,1 0,5 1,1 - 0,2 8,3 14,2 - -

Transmission 1,4 0,1 0,2 - 0,0 12,4 14,0 - -

Belastning 13,3 2,1 3,7 - 0,3 5,0 24,3 - -

Regulering 5,3 1,3 1,5 - 0,4 6,0 14,4 - -

Arbejde 47,8 5,1 13,3 - 2,0 114,0 182,1 - -

Total 72,5 9,1 19,9 - 2,8 147,1 251,5 32,7 13,0

Potentiale - - - - - - 32,7

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 13,0

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 47,1
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Træ

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 1,9 0,6 0,8 - 0,1 2,2 5,7 - -

Motor 21,8 7,2 9,4 - 0,7 24,4 63,5 - -

Transmission 3,4 0,6 1,2 - 0,1 21,5 26,8 - -

Belastning 35,8 16,1 19,0 - 0,8 9,6 81,3 - -

Regulering 20,1 9,1 7,0 - 0,9 10,9 48,0 - -

Arbejde 111,5 30,3 46,3 - 3,9 149,0 341,1 - -

Total 194,6 63,9 83,7 - 6,5 217,6 566,2 111,5 19,7

Potentiale - - - - - - 111,5

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,7

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,5

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 164,0 43,8 9,8 - - 217,6

I % af total 75,4 20,1 4,5 - - 100,0

Hele 88 % af branchens elforbrug omsættes til el-
motordrevne systemer. Forbruget udgør 9 % af de 
7 branchers samlede forbrug. Ventilation og anden 
motordrift er dominerende i denne branche og udgør 
til sammen 64 % af branchens elforbrug. I anden mo-
tordrift går elforbruget hovedsagligt til bearbejdnings-
maskiner. I træindustrien går en stor del af forbru-
get til ventilation og trykluft. Tabene sker i regulering, 
motor og belastning. Også tab i anden motordrifts 
transmission er relativt store. Det skyldes overdimen-
sionerede motorer, remtræk, ineffektive transmissio-
ner og dellast i belastningskomponenterne ventilator 
og trykluftkompressor.

Potentialet udgør 9 % af branchernes samlede be-
sparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 26. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for træindustrien.

Tabel 27. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i træindustrien for alle motorstørrelser.

Figur 21. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i træindustrien.
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Træ 27

Små motorer står for 20 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 33 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,4 0,1 0,2 - 0,0 0,4 1,1 - -

Motor 9,3 3,1 4,0 - 0,3 10,4 27,1 - -

Transmission 0,6 0,1 0,6 - 0,0 5,2 6,5 - -

Belastning 6,9 3,8 4,7 - 0,2 2,7 18,3 - -

Regulering 5,4 1,7 1,5 - 0,2 2,5 11,3 - -

Arbejde 16,3 4,0 5,8 - 0,5 22,2 48,9 - -

Total 38,9 12,8 16,7 - 1,3 43,5 113,2 36,8 32,5

Potentiale - - - - - - 36,8

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 32,5

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 57,2

Tabel 28. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for træindustrien opgjort for små motorer på 0-4 kW.

Små motorer

Figur 22. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i træindustrien.
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Træ28

Mellem motorer

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,7 0,2 0,3 - 0,0 0,8 2,0 - -

Motor 7,6 2,5 3,2 - 0,3 8,4 22,0 - -

Transmission 1,2 0,2 0,3 - 0,0 8,0 9,7 - -

Belastning 12,9 5,6 7,4 - 0,3 3,5 29,8 - -

Regulering 8,2 3,5 2,7 - 0,3 4,4 19,2 - -

Arbejde 37,5 10,4 15,4 - 1,3 50,9 115,6 - -

Total 68,1 22,3 29,3 - 2,3 76,1 198,2 40,5 20,5

Potentiale - - - - - - 40,5

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 20,5

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,1

Mellemstore motorer står for 35 % af det samlede 
elforbrug i branchen.

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Potentialet udgør 9 % af branchernes samlede be-
sparelsespotentiale.

Tabel 29. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for træindustrien opgjort for mellemstore motorer på 
4-30 kW.

Figur 23. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i træindustrien.
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Træ 29

Store motorer

Store motorer står for godt 45 % af det samlede el-
forbrug i branchen.

Der er et potentiale på 31 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,9 0,3 0,4 - 0,0 1,0 2,5 - -

Motor 4,9 1,6 2,1 - 0,2 5,5 14,4 - -

Transmission 1,6 0,3 0,4 - 0,0 8,2 10,5 - -

Belastning 16,0 6,6 7,0 - 0,3 3,3 33,2 - -

Regulering 6,4 4,0 2,8 - 0,4 4,0 17,5 - -

Arbejde 57,7 15,9 25,1 - 2,1 75,9 176,6 - -

Total 87,6 28,7 37,7 - 2,9 97,9 254,8 34,1 13,4

Potentiale - - - - - - 34,1

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 13,4

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 43,6

Tabel 30. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for træindustrien opgjort for store motorer på 30-500 
kW.

Figur 24. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i træindustrien.
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Grafisk30

Grafisk

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,4 0,0 0,1 0,3 0,0 0,7 1,5 - -

Motor 4,1 0,4 1,5 0,9 0,2 7,4 14,5 - -

Transmission 0,6 0,0 0,2 0,1 0,0 6,5 7,5 - -

Belastning 6,7 0,9 3,1 1,8 0,2 2,9 15,6 - -

Regulering 3,8 0,5 1,1 0,0 0,3 3,3 9,0 - -

Arbejde 20,9 1,7 7,4 4,8 1,1 45,2 81,2 - -

Total 36,6 3,5 13,5 7,9 1,9 66,0 129,3 24,0 18,6

Potentiale - - - - - - 24,0

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 18,6

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,9

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 66,0 - - - - 66,0

I % af total 100,0 - - - - 100,0

Hele 69 % af branchens elforbrug omsættes i elmo-
tordrevne systemer. Forbruget udgør 2 % af de 7 
branchers samlede forbrug. For denne branche er 
ventilation og anden motordrift dominerende og udgør 
til sammen 55 % af branchens elforbrug. Elforbruget 
til anden motordrift omfatter kun produktionsmaski-
ner ligesom for tekstilindustrien. 

Det er et relativt beskedent forbrug i den grafiske in-
dustri i forhold til de andre brancher. Hovedparten af 
forbruget går til ventilation og anden motordrift. For 
ventilation sker tabene primært i ventilatoren. Det 
skyldes meget dellastkørsel og heraf beskeden belast-
ningsgrad. For anden motordrift sker tabene primært 
i motor og transmission. Potentialet udgør 2 % af 
branchernes samlede besparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 31. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for den grafiske industri.

Tabel 32. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i den grafiske industri for alle motorstørrelser.

Figur 25. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i den grafiske industri.
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Grafisk 31

Små motorer står for 20 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 33 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,3 - -

Motor 1,8 0,2 0,6 0,4 0,1 3,2 6,2 - -

Transmission 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 1,6 1,8 - -

Belastning 1,3 0,2 0,7 0,4 0,1 0,8 3,6 - -

Regulering 1,0 0,1 0,2 0,0 0,1 0,7 2,2 - -

Arbejde 3,1 0,2 0,9 0,6 0,2 6,7 11,8 - -

Total 7,3 0,7 2,7 1,6 0,4 13,2 25,9 8,0 30,9

Potentiale - - - - - - 8,0

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 30,9

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 56,6

Tabel 33. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den grafiske industri opgjort for små motorer på 0-4 
kW.

Små motorer

Figur 26. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i den grafiske industri.
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Mellem motorer

Mellemstore motorer står for 35 % af det samlede 
elforbrug i branchen.

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Tabel 34. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den grafiske industri opgjort for mellemstore motorer 
på 4-30 kW

Figur 27. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i den grafiske industri.
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I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,5 - -

Motor 1,4 0,1 0,5 0,3 0,1 2,6 5,0 - -

Transmission 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 2,4 2,8 - -

Belastning 2,4 0,3 1,2 0,7 0,1 1,1 5,8 - -

Regulering 1,5 0,2 0,4 0,0 0,1 1,3 3,6 - -

Arbejde 7,0 0,6 2,5 1,6 0,4 15,4 27,5 - -

Total 12,8 1,2 4,7 2,8 0,7 23,1 45,2 8,7 19,2

Potentiale - - - - - - 8,7

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,2

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,0
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Store motorer

Store motorer står for godt 45 % af det samlede el-
forbrug i branchen.

Der er et potentiale på 31 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Tabel 35. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for den grafiske industri opgjort for store motorer på 
30-500 kW.

Figur 28. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i den grafiske industri.
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Tekstil

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,2 0,1 0,1 0,0 0,0 0,5 1,0 - -

Motor 2,2 1,1 1,6 0,1 0,3 6,1 11,4 - -

Transmission 0,3 0,1 0,2 0,0 0,0 5,4 6,1 - -

Belastning 3,6 2,4 3,2 0,1 0,3 2,4 12,1 - -

Regulering 2,0 1,4 1,2 0,0 0,4 2,7 7,7 - -

Arbejde 11,3 4,5 7,9 0,3 1,7 37,5 63,2 - -

Total 19,6 9,5 14,3 0,5 2,8 54,8 101,5 19,3 19,0

Potentiale - - - - - - 19,3

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,0

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 50,2

Forarbejdning Findeling Omrøring Transport Pakning Total

Anden mortordrift 54,8 - - - - 54,8

I % af total 100,0 - - - - 100,0

Hele 73 % af branchens elforbrug omsættes i elmo-
tordrevne systemer. Forbruget udgør små 2 % af de 
7 branchers samlede forbrug. Teknologierne ventila-
tion, trykluft og anden motordrift er dominerende og 
udgør til sammen 63 % af branchens elforbrug. Elfor-
bruget til anden motordrift går udelukkende til produk-
tionsmaskiner ligesom for den grafiske industri. 

Det er et relativt beskedent forbrug i forhold til andre 
brancher. Forbruget går primært til ventilation og 
trykluft, hvor tabet primært sker i belastningskompo-
nenterne ventilator og trykluftkompressor. For anden 
motordrift er tabet endnu større. Her sker det pri-
mært i motor og transmission. 

Potentialet udgør små 2 % af branchernes samlede 
besparelsespotentiale.

Alle motorer

Tabel 36. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for alle motorstørrelser og forskellige teknologier opgjort for tekstilindustrien.

Tabel 37. Samlet forbrug i GWh for anden motordrift i tekstilindustrien for alle motorstørrelser.

Figur 29. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for alle 
motorstørrelser i tekstilindustrien.
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Små motorer står for 20 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 33 % for små motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 - -

Motor 0,9 0,5 0,7 0,0 0,1 2,6 4,9 - -

Transmission 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 1,3 1,5 - -

Belastning 0,7 0,6 0,8 0,0 0,1 0,7 2,9 - -

Regulering 0,5 0,3 0,2 0,0 0,1 0,6 1,8 - -

Arbejde 1,6 0,6 1,0 0,0 0,2 5,6 9,1 - -

Total 3,9 1,9 2,9 0,1 0,6 11,0 20,3 6,4 31,3

Potentiale - - - - - - 6,4

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 31,3

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 56,7

Tabel 38. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for tekstilindustrien opgjort for små motorer på 0-4 kW.

Små motorer

Figur 30. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for små 
motorer i tekstilindustrien.
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Tekstil36

Mellem motorer

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 0,2 0,4 - -

Motor 0,8 0,4 0,6 0,0 0,1 2,1 3,9 - -

Transmission 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 2,0 2,2 - -

Belastning 1,3 0,8 1,3 0,0 0,1 0,9 4,5 - -

Regulering 0,8 0,5 0,5 0,0 0,1 1,1 3,1 - -

Arbejde 3,8 1,5 2,6 0,1 0,6 12,8 21,5 - -

Total 6,9 3,3 5,0 0,2 1,0 19,2 35,5 6,9 19,4

Potentiale - - - - - - 6,9

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 19,4

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 49,1

Mellemstore motorer står for 35 % af det samlede 
elforbrug i branchen.

Der er et potentiale på 36 % for mellemstore moto-
rer i forhold til det samlede besparelsespotentiale i 
branchen.

Tabel 39. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for tekstilindustrien opgjort for mellemstore motorer på 
4-30 kW.

Figur 31. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for mel-
lemstore motorer i tekstilindustrien.
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Tekstil 37

Store motorer

Store motorer står for 45 % af det samlede elforbrug 
i branchen.

Der er et potentiale på 31 % for store motorer i for-
hold til det samlede besparelsespotentiale i branchen.

Ventilation Pumpning Trykluft Køling Hydraulik Anden 
mortordrift

I alt Potentiale Potentiale I % 
af forbrug

Styring 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 0,2 0,5 - -

Motor 0,5 0,2 0,4 0,0 0,1 1,4 2,6 - -

Transmission 0,2 0,0 0,1 0,0 0,0 2,1 2,3 - -

Belastning 1,6 1,0 1,2 0,0 0,1 0,8 4,8 - -

Regulering 0,6 0,6 0,5 0,0 0,2 1,0 2,9 - -

Arbejde 5,8 2,4 4,3 0,2 0,9 19,1 32,6 - -

Total 8,8 4,3 6,4 0,2 1,3 24,6 45,7 6,0 13,1

Potentiale - - - - - - 6,0

Potentiale i % 
af forbrug - - - - - - 13,1

Potentiale i % 
af tab - - - - - - 46,0

Tabel 40. Samlet forbrug i GWh og besparelsespotentiale for forskellige teknologier for tekstilindustrien opgjort for store motorer på 30-500 
kW.

Figur 32. Årligt forbrug i GWh for forskellige teknologier fordelt på 
nyttegjort arbejde og tab i systemets komponenter opgjort for store 
motorer i tekstilindustrien.
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Datakilder

Datakilder
Grundlaget for data i tabellerne er indhentet fra føl-
gende kilder:

•  Årlige elforbrug anno 2011 er opgjort af Danmarks 
statistik for 35 brancher. Data er slået sammen i 7 
hovedbrancher: Nærings- og nydelsesmiddel, Jern 
& metal, kemisk, sten, ler og glas, træ, grafisk og 
tekstil.

•  Branchespecifikke fordelinger af elforbruget er ud-
taget fra rapporten ”Kortlægning af erhvervslivets 
energiforbrug” udarbejdet af Dansk Energi Analyse 
A/S og Viegand & Maagøe ApS i 2008 og Energi-
selskabernes Enibase/Unitool. 

•  For de 7 hovedbrancher er udtaget den relative el-
forbrugsandel for teknologierne: Køling, pumpning, 
ventilation, trykluft og anden motordrift. 

•  Ud af anden motordrift er udtaget en andel til hy-
draulik vurderet på basis af tidligere undersøgelser 
udført af DEFU, Dansk Energi. Hydraulik fremstår 
som en selvstændig teknologi. 
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Tabelopslaget er sammen med Den store blå om 
Systemoptimering en del af en serie håndbøger, som 
Dansk Energi udgiver. Serien omfatter: Den lille blå 
om Sparepumper, Den lille blå om Systemoptimering, 
Den lille blå om Ventilation, Den lille blå om Varme, 
Den lille blå om Varmepumper og Den lille blå om 
industriel Procesventilation. Alle håndbøgerne kan 
downloades på elforsk.dk.

Dansk Energis blå håndbøger og tilhørende software 
giver overblik over et områdes typiske elforbrug, 

teknologiske løsningsmuligheder og besparelsespo-
tentialer. Håndbøgerne er målrettet energirådgivere, 
rådgivende ingeniører, energiansvarlige og teknikere, 
der arbejder med energieffektivisering.

ELFORSK er Dansk Energis forsknings- og udviklings-
program for effektiv energianvendelse. ELFORSK støt-
ter udviklingen af nye konkurrencedygtige og energi-
effektive produkter, værktøjer og metoder. ELFORSK 
støtter årligt projekter for 25 mio. kr. 


